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TERMOKAYNAK

Parca Tanimlama / Alet ve Aksesuarlar

Pota Kapagh

Eaynak Tozu \ \
- ¥ E Toz Haznesi

Barut

Metal disk

Eawynak Yaolu

iletken A

letken B
Baglant Haznesi

Ekzotermik kaynak potasi; pota kapagi, baslangic malzemesi, kaynak tozu, pota, metal disk, pota,
kaynak yolu, iletken A, iletken B ve pota boslugundan olusur. Eldiven, g6z koruyucu, pota temizleme
fircasi, pota kaziyicl, elektronik pota cakmagi veya klasik pota cakmagi, kaynak potasi ve kaynak tozu
termokaynak icin kullanilan genel alet ve aksesuarlardandir.
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Termokaynak Pota Muayene

Pota, ortalama 50 baglanti icin tolere edilecek sekilde olusturulmustur. Bu, kaynak islemi sirasinda
alinan bakima gore degistirilebilir.

Potanin diizenli olarak kontrol edilmesi gerekir. Bir potanin degistirilmesi gerekip gerekmedigini
belirlemek icin asagidaki maddeleri kontrol ediniz:

Pota ayirma yizeyinde ¢centik

Disk yerinde bozulmalar

Pota ayirma yuzil pirdzsiz

Kalip yuzunde erozyon

Kaynak yolu ivi tammilanmanmis

Kalip boslugunda bozulma

Sarg yerinde bozulma

Sargl yeri iyi tamimlianmamig

POTA DEGISMES] GEREKIR DOZGUN

Kablo Agma

> Gevsek bir baglanti sizintiya neden olacagindan, iletken hareket etmeden glivenli bir sekilde
oturmalidir.
> Yontulma ve yipranma olmamalidir.

Kaynak Boslugu

> Sargi yeri dogru Uretilmis olmalidir.
> Yizeyde ¢entik veya delik olmamalidir.
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Kaynak Yolu

> Kaynak yolu yeterli capta ve boyda lretilmis olmalidir.

Disk Haznesi

>
>

Disk dizgiin sekilde yerine oturmaldir.
Disk hatali ve pargalanmis olmamalidir.

Pota ic Yuizeyi

>

Ayirma yiizi daima diizgln bir sekilde temizlenmelidir. Temizlemek igin yumusak pota firgasi
kullanilmalidir. Potayi temizlemek icin bir tel firca kullanmak, asinmaya neden olur ve potayi
zamanindan 6nce yok eder.

Ayirma yiiziinde bozunma olmamalidir.

Termokaynak Kontrol islemi

1.

Potayi kurutun ve temizleyin

Tim yag kaplamalarini tamamen gikarmak igin iletkenleri dikkatli bir sekilde kurutun ve
temizleyin. Herhangi bir yag kalintisi duman veya renksiz alev ile gorulebilir. Nem ve su
kalintilarina karsi pota ve iletken yizeyi isitiniz.

Tum kir, kil ve oksitleri temizlemek icin iletkenleri dikkatle bir tel fircayla temizleyin
Celik bir ylzeye kaynak yaparken:

¢ Celik ylizey Gizerindeki tim pas, boya, kireg vb. kaynaga engel olabilecek kalintilarin
temizlenmesi gerekir.

* Kaynak ylizeyi parlak temiz metal olmahdir

iletkenleri pota icerisindeki yerlerine dogru bir sekilde yerlestirin ve pota pensesiyle sikin.
Metal diski, algaltiimis yiizU alta gelecek sekilde yerlestirin (kaynak yolunca).

Kaynak tozunu potaya dokin ve barutu en liste dokin. Barut ile kaynak tozunu karistirmayin.

Pota kapagini kapatin, ardindan ¢akmak vasitasi ile kaynak islemini yapin.

Kaynak isleminin tamamlanmasini bekleyin, ardindan potayi agin.

10. Kaynak yapilmis baglantidan cirufu gikarin.

11. Potayi firca vasitasi ile temizleyip bir sonraki baglanti icin hazir duruma getirin
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Kaynak Baglantilarinin incelenmesi

Egzotermik kaynak baglantisinin dogru kontrolii, saha personelinin kararina baglidir. Gorsel denetim
icin, baglantilarin boyutunu, rengini, ylizey kalitesini ve gozenekliligini yakindan inceleyin.

RENK

Bir kaynak baglantisinin rengi, baglantiyi hafif tel firgalamasindan sonra en iyi gorilebilir. Normalde
altin renkten bronza olmalidir. Bazen en uUstte glimissu olabilir. DOkme demir veya galvanizli
ylzeylere termokaynak baglantisi genellikle metallerin alasimlanmasi nedeniyle gimissi olur.

YUZEY KALITESI

Termal kaynakh bir birlestirme ylizeyi ¢cok pirizsiiz olmali ve blyuk cliruf yataklari icermemelidir.
Curuf birikintileri, KAYNAK yiizeyinin % 20'sinden fazlasini kaplarsa, ciiruf ¢ikarildiktan sonra herhangi
bir kablo demetine maruz kalirsa, baglanti reddedilmelidir.

GOZENEKLILIK

Asiri gbzenekler, normal olarak, iletken ve / veya potalarda kalinti kirleticilerin (su, yag, kir vb.)
sonucudur Baglanti, esasen gozeneksiz olmalidir. Yiikselticinin ylzeyinde birkag kigik igne deligi
mevcut olabilir. igne deliginin derinligi asla iletkenin merkezinden fazla uzanmamalidir. Derinligi
kontrol etmek i¢in bir atag veya ince bir tel kullanilabilir. Bu delikler iletken yiizeyinden daha asagi
iniyorsa baglantiyi reddedin.

Baglanti Degerleri ve Fotografik Rehberler

Termokaynak baglantilari gérsel olarak kontrol edilebilir ve kaynak kalitesinin bir isareti olabilir.
Minimum uygulama olarak gérsel denetim 6nerilir.

Gorsel denetim i¢in asagida gosterilen fotograflari bir kilavuz olarak kullanin. Ekzotermik kaynak
baglantilari normal olarak iyi, kabul edilebilir veya ret olarak kategorilendirilir.
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ivi

Iyi bir baglanti, sadece kiigiik
ylizey kusurlariyla normal bir
kaynaktir.

KABUL EDILEBILIR

Kabul edilebilir bir baglanti
normalden daha kéti bir
kaynak ancak iyi calisan bir
kaynaktir. Duzeltilmesi igin:

¢ Yeni bir pota gereklidir.

¢ Kaynak tozu incelenmeli ve
farkl bir toz ile denenmelidir.
¢ En Ustte gorinen delikler ne
kadar derine gidiyor
incelenmelidir. iletken
ylizeyine kadar ulasan delik var
ise kaynak reddedilmelidir.

RED

Reddedilen kaynaklar asiri
dolum ya da az dolum igerir.
Sebepleri;

¢ Asinmis yanls ekipman
kullanimi

* Yanlis prosedir veya yanlis
materyal kullanimi

Elektriksel Baglanti Gereksinimleri

iletkenler arasindaki hatali baglantilar cogunlukla elektrik arizalarina neden olabilir. Uygun bir
baglanti asagidaki 6zelliklere sahip olmalidir:

> Erime, yanma veya ariza olmadan asiri ylk kosullarina karsi dayaniklilik

> Elektriksel strekliligin ve temas glvenilirliginin stirdirilmesi.

> Elektrik akimi iletken baglayici sicakhgi iletkeninkinden daha dusik kalmahdir.

> Kapsamli servis omrd.
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Sadece egzotermik kaynak baglantilari yukaridaki kriterlerin tiimiinii karsilamakta veya bu
kriterleri asmaktadir. Ekzotermik kaynak IEEE ve IEC tarafindan 6nerilir. Giivenlik, giivenilirlik, uzun
6miir ve akim tasima kapasitesi kritik olan yerlerde en iyi secim oldugu gdstermistir.

Sorun Giderme Rehberi

PROBLEM CAUSE SOLUTION

Pota pensesi diizglin sekilde Penseyi potaya gore yeniden ayarlamak gerekir.
ayarlanmamistir.

Uygun olmayan kablo boyutunun Dogru kablo boyutunu kullanin. Cok biyik bir kablo
2B Pense kilitli, ancak kullanilmasi potay! acik tutacaktir.
pota siki degil
Biliklilmis veya yuvarlak olmayan Kablolarin kavisli veya biikiilmemis oldugundan
kablo emin olun.

Pota ayirma cizgisine kir veya cliruf | Pota ayirma ¢izgisini kontrol edin. Kir, cliruf veya
takildi yabanci cisimler olmadigindan emin olun.

iletkeni silme ve isitma ile kurutun.

iletken veya potada nemin
bulunmasi

Potayi 100 ° C'nin Uzerine gikarin veya herhangi bir
iletken bulunmadan potadaki kaynak metalini
tutusturarak sicakligini artirabilirsiniz.

Kalibin yeterince i1sinmasi veya

Baglanti g6 klidir.
aglanti gozenexiidir Isitma sicakhgi dusiktar.

iletkeni yikamak icin giivenli bir ¢6ziicii kullanin ve

. L sonra kurutun. Seritler arasinda izolasyon varsa,
Iletkenlerde bulunan diger kirleticiler

. ¢ikarin.
(Yag, izolasyon vs.).
iletkenler diizgiin bir sekilde Oksitleri tel fircayla cikarin.
temizlenmedi.
iletkenler diizgiin sekilde iletkeni kurutun
kurutulmadi.
iletkenler kaynak
y Uygun olmayan aralik Gerektigi gibi bosluk olup olmadigini kontrol edin

apmaz.
yap (pota etiketine bakin ve pota ile birlikte verilen

talimatlari okuyun)

Boslugun kaynak yolu altinda ortalandigindan emin
olun. NOT: Bazi durumlarda, iletken kesilmeli ve

Iletkenler pota icerisine diizgilin bosluk birakilmalidir.

sekilde yerlestiriimemis.




PROBLEM

Baglanti asiri clrufla

kaphdir.

NOT: Yiizeyde ciruf az

miktarda olagandir.

CAUSE

SOLUTION

Disk takilmadi.

Prosediir adimlarini dikkatlice gozlerken
yeni bir kaynak olusturun.

Disk hareketi

Kaynak malzemesi dokiildiglinde dikkatli
olun.

Disk dogru sekilde oturmadi.

Diski dogru yerlestirin

Pota deliginde yontulmus grafit

Potay! degistirin.

Kaynak metali iletken

etrafinda sizdiriyor

Hatali pota tasarimi

Pota kapatildiktan sonra iletken etrafina
macun uygulayin

Potanin asiri asinmasi

Yeni bir pota ile degistirin

Uygunsuz pota kullanimi

Uygun bir pota kullanin. Pota, kaynak
yapilacak kablo icin dogru boyutta
olmalidir.
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